
トータルエンジニアリング

当社は、お客さまの事業分野に精通した経験豊富なプロジェクトマネージャー（PM）が、お客さまの技術開発から
事業計画、マスタープラン、設計・調達・建設・試運転、メンテナンス、設備改良段階まで、一貫したエンジニアリン
グサービスをご提供します。工事を実施するだけでなく操作性やオペレーション、メンテナンス性等様々な
POINTを考慮してご要望に丁寧に対応しながらプロジェクトを遂行します。

■豊富な経験を有するプロジェクトマネージャーが建設プロジェクトを遂行

基本構想
事業計画

基本計画
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●問題点・課題
●目標・コンセプト
●事業計画

●動線・ゾーニング
●生産設備
●建築計画
●システム

●品　質
●機能性
●作業性

●効率性
●安全性
●コ ス ト

●調　達
●建　設
●試運転

●保　守
●改　良
●改　善

豊富なエンジニアリング

実績とノウハウにより

企画段階を強力にサポート

◆

◆

生産設備と建物を一体
とした施設全体の最適化から、
実施設計までの
トータルエンジニアリング

◆

◆

建築と生産設備の両面を
確実に管理した
コンストラクション
マネージメントの実施

◆

◆

試運転立会いから
ライン変更、リニューアル、
メンテナンスまでの
施設全般にわたりサポート

◆

◆

お客様の目線で構想・計画段階から設計・施工・アフターフォローまで
一貫体制でサポートします。

 プロジェクトマネジメント

当社の事業特徴
Business characteristics

現状の調査・分析による

 　問題点・改善点項目の抽出

明確な施設コンセプトと計画

　条件の策定

生産設備と建物が調和した
　レイアウト計画
品質確保と操作性・
　メンテナンス性を考慮した
　提案

本稼働に向けた早期立ち

　上げから安定操業までの支援

設備診断・調査による改善、

　改修計画の提案

一括施工管理による品質、

　スケジュール、安全の確保

豊富な調達力を活かした

　コストパフォーマンスの発揮

当社事業の特長
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ＣＳＲ

お客様の「企業価値の向上」を目指すために当社が考え、出来ること。
安全で快適に働き続けられる食品工場を最先端の技術でお応えします。

お客様の「企業価値の向上」に向けて最先端の技術を提供します　

当社が考える食品工場

フード
セーフティ

●HACCP・FSSC等規格対応　        ●温度管理・衛生管理　 
●ゾーニング・交差汚染の防止　      ●防虫・防鼠・防塵 

フード
ディフェンス ●工場セキュリティ　  ●品質保証カメラ     ●入退室管理　●管理区域と動線計画

改良・改善 ●スクラップ＆ビルド　 ●メンテナンス性　●能力増強・リニューアル　●拠点配置最適化

生産プロセス
最適化 ●歩留り改善　●生産管理・支援システム 　●プロセスオートメーション　●可視化　　

生産環境
最適化 ●温度気圧制御・結露対策　 ●遠隔監視・操作　●気流解析　●洗浄性 

マテリアル
ハンドリング最適化 ●ロボティクス　●自動洗浄・搬送・供給　●拠点配置最適化　●自動倉庫

品質向上

リスク
マネジメント ●建屋・設備診断　●誤投入防止システム　●トレーサビリティ　●異物混入対策

エコロジー

●コールドチェーンシステム　 ●ロングライフ　●解凍技術　●製造リードタイム短縮

●省エネルギー　●排水処理　●再生エネルギー　  ●リサイクル

●BCP対応　            ●法規対応　 ●CO2排出量削減　   ●地域貢献

安全
安心

生産性
品質
向上

持続的
発展

CSR

Food Manufacturing Facility
当社が考える食品工場
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